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运用低粘性塑料时, 设定于DDSC的最高值1

Z2的温度＋α＜TG的分解温度-30ºC3

Z2的温度ｰ10ºC2
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基礎条件的設定
温  度 01
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基礎条件的設定
背  压

设定相同数值,  范围为15～20kgf/c1
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螺杆松退

0～3mm/sec1
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基礎条件的設定
主螺杆回转数

φ16～32mm的参考値1

依塑料的粘性決定  設定相同数值2

樹脂粘性

高粘度

中粘度

低粘度

光学类

塑料范例

POM、PPS、Elastomer

PA46、PBT、PC

LCP

APEL、ZEONEX

螺杆回転数

100～150rpm

150～250rpm

300～400rpm

150～200rpm
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计量延迟

为了避免保压残留压力的影响,  設定于0.1～0.5sec1
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GS Valve (GS阀)

φ16mm的回转数范例3
动作选择 : 反转1

角度 : 120deg

20rpm5

延迟 : 0.05～0.5sec2
樹脂粘性

高粘度

中粘度

低粘度

塑料范例

POM

PA46

LCP

GS Valve回转数

10～40rpm

20～50rpm

40～70rpm

4
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GS Loader的設定
饥饿供给状态

设定于低同期率,  从饥饿供给状态开始调节1
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GS Loader的設定
饥饿供给状态

因为塑料熔解较慢,
计量时的螺杆退后波形呈现S形

1

计量时间不稳定2

Z1.5的温度较高4

因为塑料混炼不足,  最高压力会变动3
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GS Loader的設定
SL融解状态

提高同期率,  调节至SL融解状态1
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计量时间稳定

射出压力非常稳定
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SL融解状态

计量时的螺杆退后波形呈现直线1

Z1.5的温度较低4

2

3
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GS Loader的設定
剪切发热状态

进一步提高同期率,  会导致剪切发热状态1
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随着计量时的螺杆回转力升高,
背压不稳定

因为「螺杆松退」降低塑料密度,  引起短射

SPIRAL LOGIC 設定指南
GS Loader的設定
剪切发热状态

计量时发生「螺杆松退」现象1

Z1.5的温度较高4

2

3
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GS Loader的設定
设定的顺序

从饥饿供给状态开始逐步提高同期率,
直到呈现剪切发热状态

1

再降低同期率,
调整至SL融解状态

SL融解状态(同期率为15%)

饥饿供给状态(同期率为10%)

剪切发热状态(同期率为23%)

2
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开启波形画面

开启波形显示画面
在各项目尚未设定时,  会呈现下图的状态

1

按下「2波形表示」键2
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波形显示的設定
设定描画触始点

按下图表下方的设定键,  会显现
CH1至4与CH5至8的触始点设定画面

1

按下「触始点」键2
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波形显示的設定
设定描画触始点

会显现触始点項目設定窗1

于CH1～4设定「射出开始」,
于CH5～8设定「计量开始」

2

设定完毕后,  按下「全部时间」键3

03



SPIRAL LOGIC 設定指南
波形显示的設定
设定描画触始点

会显现图表横轴(显示时间)設定窗1

CH1～4的设定以射出工程于
保压工程加算的时间为基准

2

CH5～8的设定以计量工程时间为基准3

04



SPIRAL LOGIC 設定指南
波形显示的設定
设定显示项目

1

按下显示项目中「用/切」「重描」
「分格线」「单位表示」键

2

任意按下空白部分,
关闭设定窗
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波形显示的設定
设定频道

按下需要設定的频道(CH)键1

会显现频道設定窗2
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波形显示的設定
设定频道

会显现频道项目設定窗2

于CH1, 按下「螺杆位置」键进行设定3

按下最下方的项目设定键1

07



SPIRAL LOGIC 設定指南
波形显示的設定
设定频道

CH1 :「螺杆位置」　各项目设定如下1

CH2 :「保压检出」2

CH5 :「背压检出」3

CH8 :「回转力」6

CH7 :「回转检出」5

CH6 :「螺杆位置」4
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波形显示的設定
设定频道

频道設定窗会显现2

频道项目设定完毕后,  
输入各图表的上下限数值(显示范围)

1

按下频道设定窗内的▲(上限值)及▼(下限值)键,
使用数码键输入数值

3

按下需要設定的频道键2
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波形显示的設定
设定频道

CH8的上限值必需选择25(%),
下限值选择0(%)

2

仅选择CH8时,  显现数值选择窗1
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波形显示的設定
设定频道

CH1「螺杆位置」上限 : 射出开始位置／下限 : 最小残余位置2

CH2「保压检出」上限 : 射出射出压力x1.1倍／下限 : 03

CH5「背压检出」上限 : 设定值x1.5倍／下限 : 04

CH8「回转力」上限 : 25／下限 : 07

CH7「回转检出」上限 : 设定值x1.5倍／下限 : 06

CH6「螺杆位置」与CH1相同5

以下所列的参考值为基准,  输入各项目数值1
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设定频道 12



SPIRAL LOGIC 設定指南
波形显示的設定
正确的显示

上方图表显示射出,  下方图表显示计量,
从图表可以确认已设定的成形条件是否妥当
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